Schede sintetiche per fasi di lavorazione e relativi punti di emissione in atmosfera

Scheda sintetica delle fast di processo velative alla produzione di prodotti
SEMILAVORATI AD USO PET-FOOD
Proponente: RACOF Srl

APPROVVIGIONAMENTO MATERIE PRIME/ STOCCAGGIO CELLE FRIGORIFERE

Fossa di vicevimento
materie prime

Fossa di ricevimento materin prima fresen

BO4
Rif. Scheda €

Sala ricevimento materia prima fresea

E04
RIf. Schedn €
le materie prime wtilizzate wella preparazione  del
semilavoratl, possono essere consegnate olal fornitore
Ricevimento dl con automezzo proprio oppure acquistate divettamente

waterie primee
stoccagolo tn celle

frigorifere

dall’'azienda RACOF s.rl. e trasportate con wmezzi
conto terzi. La wmovimentazione di queste derrate viene
condottn  secomdo  vegole che we  garantiscano
Lintegriti e L'igiene cosl come disciplinato dal =eg. CE

1069/2009 ¢ UE 142/2011.

Nella fase di vicevimento Loperatore attua wn controllo
del seguentl parametri:

A Laia 2 )

Sala Lavorazione

le MP vengono bmmesse nelln Sala Preparazione
del  vobot
girabins che permette Uingresso sulla linea ot

dalla cella fresco weediante  Lausilio

lavorazione evitando il contatto divetto tra frattaglie
e operatore.  Attraverso una vasca di contenimento
ed un sistema di trasporto, a coclea primea ed a
nastro poil, le wmatere prime  arrivano al metal

detector per il controllo degli agentl estranel metallict.

E04
Rif. Scheda €

Nessuna
assoclazione a
punti di emissione
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5

Ricevimento e
stoceagglo
imballt
primart

La wmerce arriva ln waster, Viene eseguito un
controllo Visivo della wmerce e successivamente
stoceata in magazzine (scaffalatura) nel locale
adiacente al veparto spedizione,

Nessuna
assoclozione a
punti di emissione




Schede sintetiche per fasi di lavorazione e relativi punti di emissione in atmosfera

Scheda sintetien delle {asl dL PrOCESSD relative alla pmo{uzlowe ot prodotti
SEMILAVORATI AD USO PET-FOOD
Propowewtez RACOF Syl

&

Selezione Materia
prima ed tnvio a
Linea di tritacarne

Le frattaglie ldonee vengono tnviate con sistema
di movimentazione a coclea e tramite una povapa al
mixer o, medionte L'utilizzo di un deviatore sul
nastro, al tritacavne. Le due diverse destinaziont
sono funzione delle caratteristiche fisiche della
wmaterio primn e delle vichieste del  clientl.

EO4
RIf. Scheda €

Réempimmto plate-

fY(i(iZ(iY

w1z in linea)

le frattaglie stoceate nel mixer, a seconola della
lavorazione, vengono trasferite wedinnte sistemn
ol movimentazione con powupa a Lobl o arin
compressa al dosatore automatico o manuale.
Anbedue esplicano La stessa funzione ma
differiscono per il sistema di carico. Uoperatore
riemple Lo “macching” ed esegue tutte Le operaziont
necessarie per ottenere i dimensionamento
corvetto delle plastre (1o wacching ¢ costituita
da =2 plastre aventl dimensionl quali: 7.5 cm
spessore - 52 e altezza - 107 e di lunghezza)
al termine del ciclo di surgelazione T< -1€°C
(indicato dell’accensione della spia temporizzata)

E04
RIf. Scheda €

Confezlonamento
prodotto derivato e

creazione boancall

Confezionamento prodotto derivato e creazione

bancali: le plastre surgelate vengono pallettizzate
automaticamente da  ambedue gli mplantl di
swrgelazione, dwrante Lla formazione oel bancale
Loperatore esegue  solo Voperazione di
posizionamento del bancale di legno ed eventuale
plurtball sul supporto evitando il contatto dirvetto con
la materia prima. Uestrazione della pedana formata
awiene con L'uso del muletto, posizionandola sulla

plattaforma per b confezionamento.

eo4
RIf. Scheda €

TRASFORMAZIONE CONGELAMENTO E CONFEZIONAMENTO PRODOTTI SURGELATI

Stoceaggio

Tutte le plastre surgelate e confezionate vengono
tnviate al magazzine automatico refrigerato (-20°C)

Nessuni
assoctazione a
punti di emissione
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Cleaning
contenlitort

Tuttl ( contenitori utilizzatl per La wmanipolazione oel
prodlottl da trasformare vengono sanificatl mediante
uso di una lavatrice industriale con uso di acqua
calda

€e12
RIf. Scheda €

11

1drolist delle prote’me

(drolisi enzimatica: Le waterie prime dopo essere
dimensionate nella sala lavorazione, vengono
trasferite in un reattore;  Ln esso vengono aggluntl
enziml nella quantita di 1 kg/tow e La soluzione
cosl ottenuta viene riscaldata tramite vapore fino a
e0 °C ¢ sottoposta quindl ad un trattamento
enzimatico, per una dwrata di 60 min

e1=

RIf. Scheda €

Dlsattivazione
enzimatica

Terminata La veazione di digestione, La soluzione
presente nel veattore viene viscaldata tramite vapore
fino al raggiungimento di wna temperatura di €5 °C

per 15 min al fine di assicurare La disattivazione

degll enzimi

e1=

RIf. Scheda €
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concentrato cost ottenuto viene trasferito in un
sevbatolo dotato di agitatore e stabilizzato
wmediante acioo fosforico al fine di raggiungere un
pH covmpreso tra 3 ¢ 3.5.

Stoceagaio: L brodo proteico, una volta stabilizzato,
viene stoceato in apposite taniche di plastica da
1000 litri, pesato ed opportunatamente etichettato.

Separazione Termbnota Lo veazione di disattivazione, Lo
proclottl soluzione presente nel veattore subisce wn processo di E1z
Larolizzatl sepavazione mediante v vibrovaglio al fine di )
) ) o RIf. Scheda €
ottenere una frazione solida e una Ligquida
13
s Concentrazione sottovuoto: La frazione proteicn €13
8 viene indirizzota in un bmplanto di Rif, Scheda €
o concentvazione sottovuoto (T di evaporazione a
) 35°C) al fine di vagoiungere La concentrazione
14 Concentrazione .
fr0 . destderata.
stabilizzazione ¢
stoceaggio prodottl|  stabilizzazione (acidificazione): 1L brodo proteico
tolrolizzatl
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Centrale termica composta da w,2 caldate ol warca

= m=/h

P Y , , eo1
Mingazzini bmpiegate per La produzione di vapore a
servizio di:
- IMPLANTO IDROUIS! E02
15 | Centrale Termica - Produzione acqua calda
RIf. Scheda €
16 Centrale composta da w2 compressorl aria dl warea:
_ Centrile ) FIAOP P Nessuni
Q Prewmatica associazione
Z - FIAC
E) a punti ol
emlissione
E
Z
<
o
2
17 |Centrale tdvica Centrale tolrica costituita da un gruppo di filtrazione NesSuna
¢ da un mplanto di osmost tnversa cow la capacith di .
assoctazione

a puwti, di
emlissione




